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AUTOWARE

machine vision solutions

La richiesta giunta ad Auto- qualitd della nichelatura del

ware era di readlizzare 1| con- = componenti che risultano A

frollo della qualita delle bar- @ vista, sono alcune delle carat-
rette In uscita dalla pressa ad | teristiche da verificare, sia per

Iniezione che nej i monitorare il pro-

realizza il *guscio” cesso produtfivo
In plastica colora- led infervenire im-
ra. La cempl&T* ediaramente dal

assenza di bave e sorgere di even-

dl crepe, la cor- fuall proplemi, sia

retftezza della geometria della | per garantire la perfetia fruibi-
plasfica, la verifica dimensio- | lita dal prodotto al consuma-
nale della zona metdllica sco- | tore.

perta ed Il controllo della



I ciclo produttivo garantiva al sistema
di visione una finestra temporale utile
al confrollo di ca. | secondo, lascian-
do pero solamente 300 ms. all’acquisi-
zione delle 16 immagini relative alle
due estremita degli ofto pezzi prodotfti
ad ogni ciclo macchina. Dato |'ele-
vato valore commerciale del prodofio
il sistema doveva inolire essere in gra-
do di scartare in g
maniera indi-

pendente ognu-,__ [
no degli ofto
pezzi prodotti Fad
dallo stampo.

Considerata ['e-| = |
levata velocita di passaggio dei pezzi
al fine infatti di garantire

un'immagine di buona qualita, Auto-
wdare ha dovuto studiare un sistema di
lluminazione dedicato, basato su lam-
pade stroboscopiche al quarzo, le uni-
che in grado di garantire la quantitc
di luce sufficiente, opportunamente
modificate per ottenere la geometria
di iluminazione necessarida.

Sfruttfando le potenzialita del software
NeuroCheck® il sistema di analisi gesti-
sce due telecamere digitali FireWire
(IEEE 1394) con risoluzione 640x480, po-

sizionate in modo confrapposto e stal-
sato rispetto alle barreftte da analizza-
re. |l sistema di ispezione dapprimd
memorizza le ofto immagini relative
ad una faccia delle barrette e di se-
guito le otto relative alla faccia oppo-
sta. Grazie all'utilizzo di telecamere in
grado di fornire un “frame rate”™ di 80
immagini al secondo ed alla possibilita
offerta dal software di sfrutfare un
doppio buffer di acquisizione e quindi
di effeffuare tutte le operazioni conse-
guenti alla cattura di un'immagine
durante la cattura della successiva,
fempo di acquisizione di ciascunad im-
= magine &
S lDms,
perfanto |l
fempo
complessi-
vo dedi-
cafo alla
caftura
" delle im-
magini € di 250 ms. Il tempo ciclo ri-
manente, circa /50 ms, corrisponden-
fe a quello impiegato dalla pinza per
andare dalla posizione di controllo
quella di scarfo puo quindi essere ufi-
lizzato per effeftuare |'analisi delle im-
Mmaginl acquisite e defterminare per
ciascun pezzo se tuttl | parametri di
qualita previsti sono rispettati e quindi
se deve essere depositato tra gli scarti
o fra i buoni.
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info@autoware.it

www.autoware.it
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