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PRODUZIONE VETRO

O
14
-
LLI
>
LUl
<
O
2,
-
LL
O
-
14
O
LL
LLl
=
O
N
<
=
O
j—
-
<L

AUTOWARE

ustrial automation

L'esigenza del cliente era chiesta |'infegrazione di una

2lla di redlizzare un sistema | serie di diversi sfrumenti speci-
di controllo per i forni di pro- = fici per il controllo della fusio-
duzione del vetro ambra. Le @ ne che erano dotati di infer-
aziende produt- acce di comu-

nicazioni di vario
fipo. Era inoltre
necessaria la re-
alizzazione di un
una assoluta ga- sisfema di  rac-
ranzida di non In-
terruzione dello

OroC 11 Jm"ﬂ“‘l*&: e di

una facllitd d di conduzione
conduzione degli impianti. Ol- | del'impianto  per futta la

fre a cid ci e stata anche r- | campagna (6 anni).



Per permettere una successiva inte-
grazione anche con gli altri dispositivi
di controllo presenti in azienda , si &
proposto e implementata una soluzio-
ne basata sull'impiego di un PLC Con-
frolLogix della Allen Bradley con una
rete ControINEl per il confrollo dedli

1/O. Come e
SCADA  sono |8
stati  installati k.

due supervisori
RSview32, uno i
ad inizio pro- g
duzione edp
uno a fine line- |
a, che per-

mettono il controllo e la supervi- %

sione di tutte le utenze dell'im-
pianto.

Gli SCADA sono collegati al PLC frami-
te rete Ethernet. Per soddisfare il requi-
sito di idondanza sull'interfaccia ope-
ratore sono stati installati dei pannelli
di controllo della serie Panel View che
comunicano con il PLC framite rete
DH+. In questo modo |la ridondanza &
garanfita sia sui  dispositivi  (PC-
pannello) sia sul supporti trasmissivi
(Ethernet-DH+). Per ottenere un con-

frollo delle utenze principali indipen-
dentemente dal PLC, come richiesto
dal cliente, si sono utilizzati dei moduli
esterni PID intertacciati con il PLC tra-
mite rete DeviceNEl.

Se per qualsiasi mofivo venisse a man-
care il contfrollo da parte del PLC |'o-
peratore puo controllare 'utenza tra-
mite il regolatore esterno, garantendo
= quindi il mantenimento dei para-
$ metri principali dell'impianto.

Il sistema di memorizzazione dei da-
i e delle grandezze di produzione e

| g basato su un server biprocessore
- -~ , . L al | ;;'h . . . .
‘ N AN -11 { g con hard disk SCS| in configurazio-

ne RAIDS
che assicu-
rano alta
_ disponibilitc
e sicurezzd
S Der | dati. |l
B software  Hi-

= | "!!“‘ storian della
- : Rockwell i

occupa della lettura dal PLC delle
grandezze interessate e della loro me-
Mmorizzazione su database Microsoft
SQL Server 2000. Dai client, atfraverso
' Active-X RS-Bizware, si possono navi-
gare | frend delle grandezze memoriz-
zate da historian con vari strumenti ad

Hoc (filtri, range temporali ecc...).
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info@autoware.it

www.autoware.it
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